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POZIADAVKY NA VYROBNU DOKUMENTACIU
PRE PREFU SUCANY

VSeobecné poziadavky

Po uzavreti dohody o spracovani vyrobnej dokumentacie bude vypracovana komunika¢né schéma, v ktorej budd uréené komunikacné

a informagné schémy, ako i osoby zodpovedné za jednotlivé druhy préc.

Ako prvé z vyrobnej dokumentacie budu spracované a odoslané vykresy skladieb, harmonogram dodavky vykresov a kusovnik podfa prilohy,

v ktorom sa bud( zaznacovat nazvy a pocty vetkych prefabrikatov a stav vypracovania, odsthlasenia a odoslania dokumentacie.

Vykresova dokumentacia sa bude podfa harmonogramu posielat elektronickou postou v niektorom z nasledovnych formétov: dxf, dwg (AutoCAD),
alebo ndw (Allplan). Po vypracovani kompletnej dokumentacie bude tiez vyexpedovana v papierovej forme v zmluvne dohodnutom mnoZstve.
Staticky vypodet bude vydodany spolu s prvymi vyrobnymi vykresmi, postacuje staticky vypocet statickej pozicie.

PoZiadavky na skladobné vykresy
Vo vykresoch skladieb a takisto virobnych vykresoch kreslit polohové body a smery pohladov na jednotiivé prefabrikaty.
Vo wkresoch skladieb uvadzat i vyskové kéty kalichov, stipov, zakladowych nosnikov a stien. (A)

V zostavnych vykresoch stipov kétovat hrany stipov vo&i modulovym osiam, vid priklad.

i 7 7 I ——
PoZiadavky na vyrobné vykresy 150" 350
Vsetky vykresy kreslit v pohfade do formy. 500

Tvary zrkadlovych prvkov kreslit ako samostatné vykresy.

Vopred upozomit na velmi komplikované prvky a prekonzultovat' moznosti ich vyroby, dopravy a montaze.

Zabudované prvky pouzivat zo systémov Halfen - Deha, Pfeifer, Peiko, Kontakt.

Na manipulaciu Standardne pouzivat zavesy s gulovou hlavou. Osobitnym pripadom méZu byt stenové prvky (vid prisiusna strana).

Pozor na kolizie zavesov a gumovych vynechavok s vystuzou. Ich rozmery riedia prilohy ¢.2 a €.3.

Vykresy zabudovanych kovani, spojovacieho materialu a detailov kreslit ako prilohu na osobitné vykresy Ad. Jednotlivé vikresy posielat
spolu s vyrobnym vykresom prvku.

Stc¢astou vyrobnej dokumentécie st i vykazy loZisk, spojovacieho a montazneho materialu. Tieto je nutné dodat' eSte pred zacatim montaze.

Specifické poziadavky na vykresy jednotlivych typov prefabrikatov st uvedené v nasledovnych prilohéch.




(daje.
Rozpisky vo vykresoch tvaru a vystuze

NALEZITOSTI ROZPISIEK VYROBNYCH VYKRESOV

Kazdy projektant je opravneny pouzivat viastny typ rozpisiek a grafickej Cpravy, aviak je povinny na vykresoch uviest vietky nizsie pozadované
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Priklady mozZnych zabudovanych prvkav
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Bv BETONARSKA VYSTUZ »R32 L=1000 mm 3 TA HSA RD 42-8.0t/780mm 1
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Priklady moznych poznamok
- VEETKY HRANY SKOSENE
- MEMBRANA ODDELENA OD VRSTVY POLYSTYRENU
PE FOLIOU

- SPOJOVACIE PRVKY NOSNEJ CASTI A MEMBRANY
VID PRILOHA HALFEN - DEHA




NALEZITOSTI ROZPISIEK VYROBNYCH VYKRESQV 2

Kazdy projektant je opravneny pouZivat viastny typ rozpisiek a grafickej Upravy, avsak je povinny na vykresoch uviest vSetky nizSie pozadované
ldaje.
Vykazy ocele vo vykrese vystuZe

Prutova vystuz musi mat celkovy stcet hmotnosti podfa profilov
Pri vystuZovani pocitat s realnymi prierezmi vystuze (vid priloha &.1).

VYKAZ PREDPINACEJ VYSTUZE

VYKAZ PREDPINACE.J VYSTUZE TYP Lsa 15S5en (186071670 NPa), L4l ca2/ks
PREDPATIE DLZKA CELKIVA DLZKA | POZNAMKY:
POz ks L VSETKY LANA NAPNUT NA 181 kN (1283.7 MPa)
W Kks m N 2 PO'S min. RELAXACIE DOPNUT Na 181 KN
3. VNESENIE PREDPATIA DO BETONU PRI DOSIAHNUTI
u 1283.7 181 21990 | 10 219.90 MIN 80 PERCENT PEVNOSTI BETONU
4, SEPARACIA
2 12837 181 21990 3 65.970
DLZKA CELKOM /M/ 28587
. . . g
VYKAZ PRUTOVEJ VYSTUZE
SPECIFIKACIA DLZKA CELKOM
POL.
ks | @ [ozxa| & [ & [ 0 [ 2 [ 1a [ 16 [ 18] 20 [ 22 25
VYSTUZ 10 505(R)
1115 8 4.08 468.63
AE 8 1.79 148.16
3 4 75 12.00 48.00
4 4 25 5.20 20.80
5 8 25 2.60 20.80
3 4 20 12.00 4800
7 4 20 5.20 20.80
8 8 20 2.10 16.80
5 5 16 12,00 7200 %
10 2 16 11.05 22.10 =1
1 2 12 1.25 2.50
12 4 12 0.90 3.58
13 2 12 5.86 11.72
14 4 12 5.57 2228
5] 12 12 4.16 49.92
16 4 12 145 6.12
17 4 25 4.96 19.84
18 2 12 6.13
18 2 12 379 57
20 2 12 292 5.84
21 2 12 115 2.30
22 2 12 0.71 142
23 2 20 5.02 10.04
24 4 16 43.20
25 2 20 489 5.78
26| 14 2.00 28.00
27 8 1.43 25.74
18 8 227 40.86
/ a7 1 25 1.42 1.42
= 48 2 10 1.00 2.00
9] 12 10 1.10 13.20
50| 18 8 416 74.79
DLZKA VYSTUZE 10 505(R) [m] B831.49 53.28 178.48 149.13 105.42 131.04
DLZKA VYSTUZE ]| B3149| 53.28] 17648 145.13 105.42 131.04
JEDNOTKOVAHMOTNOST _ [kg/m]| 0.222| 0395 0616] 0888] 1208 1579 1998 2466| 2.984| 3854
HMOTNGST [kg] 32844 | 8282 | 158.49 23548 256.97 505.03
CELKOVA HMOTNOST 1520.23
L i
. . >
CELKOVY VYKAZ OCELE VYKAZ SIETOVINY
OCEL siEfoviNg | PRUTOVAVYSTUZ | PREDPINACIA VYSTUZ pou | SIET [DLZKAISIRKAPLOCHA PLOCHA | HWOTNOST | FOTHOST
HroHOST ] - e e | | ) | (m2] CELOMInd)_Rgmd]_| CEL’(UM[k;'il

72.00 540 | 388.80
3,50 3,01 10,54

§1 ] KY50 | 30002000 | 6.00
52| Q186 | 1.000(0.700 | 0.70
4 | KY50 | 9,900 | 0,760 7.52 15,05 540 | 81,26
= [ Kvs0 [ 2.250[0,740 | 1.67|2 | 3,33 | 540 | 18,00

CELKOM SIET kg] 498,60

| HMOTNOST VYSTUZE CELKOM [kg] 598,80 I

CELKOVAHMOTNOST(kg)
OBJEM PREFABRIKATU  (m3)
STUPER VYSTUZENIA __ (kgim3

NREE R




VZOROVY VYKRES KOVANIA

Vykresy kovani dodavat stibezne s vykresmi tvarov.

Nazov kovania je trojciferné Cislo, kde prva Cislica oznaguje zakazku (bude stanovena pri prvych konzultaciach), dalSie dve
Cislice udavaju poradové Cislo kovania.

Kusy je potrebné vykazat na cell akciu.

Romery menSich platniciek pozadujeme unifikovat do modulov 50 - 100 - 150 mm.

Platnicky nie je vhodné navrhovat na celd Sirku prvku, ale treba odratat po 10 mm, kvéli skosenym hranam prvku.

Je nutné ddsledne odkontrolovat kolizie zabudovanych prvkov s vystuzou, predovetkym kotvenia platni, pri tenkych prierezoch
prvkov | kotvenia viacerych platni navzajom, ak sl osadené v jednom mieste.

P1300x10-300

b o
i 300 i 10 180
Lg : 240 bg 3x nRB-630
4 - £ 268 4
MATERIAL Skl
HMOTNOST PLATNE 7.07 kg
HMOT KOTVENI Z R OCELE 0,75 kg
HMOT.CELEHO KOVANIA 7.82 kg
PATRY ?; ‘7 , POVRCH. UPRAVA ZAKL.NATER
M1 10 KOVANIE xxx
POCET KUSDV - CISLO VYKRESU
NAZOV ZAKAZKY . LIST €.




POZNAMKY K VYKRESOM TVAROV VAZNIKOV

Prierezy vaznikov a vdznic prispdsobit nasim formam.
Vykresy kreslit v pohfade do formy.
Tvary zrkadlovych prvkov kreslit ako samostatné vykresy.

Predpaté prvky:

PouZivat betény aZ do C55/67

Priemery pouzivanych |an 12,5 a 15,5 mm, max. predpinacia sila 1860 MPa (300 Bar/lano)

Raster lan je 50 x 50 mm

S prvym vykresom predpétého prvky oznamit taktiez maximalny poCet lan v priereze, ktoré sa v danej akcii vyskytne.
Dosledne odkontrolovat koliziu vystuze a kotevnych prvkov s lanami.

Vykaz predpinacej vystuZe spracovat podfa predlohy v prilohe rozpisiek.

Schému usporiadania maximalneho poétu Ian kreslit aj do vykresu tvaru.

Vykres opatrit schémou s vyznaCenym krytim a povrchovymi Gpravami.
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Pri prvkoch osadenych na stavbe Sikmo zakotovat Cela v kolmej polohe (vid detaily)
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POZNAMKY K VYKRESOM VYSTUZI VAZNIKOV

Maxinalna dizka nami pouZivanych vystuznych pritov je 12 m.
Kétovat vonkajsie rozmery vystuznych vioZiek.
Pocitat v redlnymi prierezmi vystuze (vid priloha €.1).
Najmensi priemer ocele pre strmene je 8 mm.
Strojovo je mozne urobit strmef o max. dizke 1800 mm.
Najmensie vonkajSie priemery strojne ohybanej vystuze: @ 8 mm - 80 mm
@10 mm - 85 mm
@12 mm - 95 mm (
Najmengie vonkajSie priemery ruéne ohybanej vystuze: & 8 mm - 65 mm
@10 mm-70 mm
@12 mm - 70 mm
Pri vystuzovani tenkych prierezov je nutné poditat na priestor pre vloZenie vibratora priemeru 60 mm.
V armaturach so $tvorstriznymi stmefimi pouzit kaZzdé cca 2 m i dvojstizné strmene na cely prierez prvku, kvéli fixacii rozmerov.
Armataru prvkov s premenlivou vySkou vystuZit strmerimi v tvare "U" (vid vystuZ sedlového vaznika).
Pri prvkoch s premenlivou vySkou (sedloveé, pultové), ktoré maji strmene robené z vystuze v tvare "U", urobit krajné a stredové
strmene jednodielne, uzavrete, na celll vySku prierezu, kvéli fixacii rozmerov.
Pri vefmi faZkych armattrach navrhovat krytie z dola min. 20 mm, kvéli Gnosnosti distanénych krizkov.
Zakotovat vetky uhly ohybanej vystuze, okrem pravych.

Strmene prvkov prierezu "I" alebo "T" rozdelit nasledovnym spésobom
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Poznamky:
- rucna vyroba - rozume] vyrobu niekofko malo kusov
- strojova vyroba - rozumej vyrobu kusov o velkej podetnosti




POZNAMKY K VYKRESOM VYSTUZi STIEN

Maxinélna dfzka nami pouzivanych vystuznych pritov je 12 m.

Kotovat vonkajSie rozmery vystuznych vioZiek.

Pocitat v realnymi prierezmi vystuze (vid tabulka).

Najmen3i priemer ocele pre strmene je 8 mm.

Strojovo je mozne urobit strmefi 0 max. dizke 1800 mm.

Najmensie vonkajSie priemery strojne ohybanej vystuze: @ 8 mm - 80 mm
@ 10 mm - 85 mm
@12 mm-95mm (

Najmensie vonkajsie priemery rucne ohybanej vystuze: @8 mm - 65 mm
@10 mm - 70 mm
@12 mm-70 mm

Najmensi vonkajsi rozmer koSa ohnutého zo sietoviny je 75 mm.

Zakotovat vetky uhly ohybanej vystuze, okrem pravych.

Jednovrstvovy vymyvany panel ma delent hornt a dolnd vystuz kvoli zhutneniu vymyvanej strany.

Vykazovat aj pomocnu (distancnl) vystuz na rozopretie sietovin.

Vykres vystuze sendvitovych prvkov rozdelit na vystuz fasady a nosnej vrstvy.

Tvary ohybanej sietoviny vykresfovat osobitne.
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Poznamky:

- ruéna vyroba - rozumej vyrobu niekofko malo kusov
- strojova vyroba - rozumej vyrobu kusov o velkej potetnosti













